Tschoop Holzbau AG, Hochdorf
SMARTE INNENBETRIEBLICHE LOGISTIK MIT INNOVATIVER IN-
DUSTRIELLER VORFERTIGUNG

Die Tschoop Holzbau AG in Hochdorf LU ist ein Paradebeispiel fiir die industrielle Vorfertigung.
Nebst modernster Produktionsanlagen sieht der Holzbauer Effizienz in Zusammenspiel zwischen
Maschinen und innerbetrieblicher Logistik. In Zusammenarbeit mit Gersag wurde die Losung be-
diirfnisgerecht realisiert.

Die Tschoop Holzbau AG zeigen den Fortschritt in der Branche beispielhaft auf. Geht man durch die Hallen des
Hochdorfer Holzbauers, spiirt man den Innovationsgeist und die Begeisterung fiir den Werkstoff Holz. Auf Anhieb
fallen die hochmodernen Fertigungsmaschinen und die ausgekliigelte innerbetriebliche Logistik auf.
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HALLE 1

ANTECHNIK

Innerbetriebliche Logistik rund um die Abbundanlage

Nicht zu iibersehen in der Halle 1 ist die Abbundanlage. Fiir die
innerbetriebliche Logistik rund um die Abbundanlage ist ein
Simi-Stapelkran des Kranbauers Gersag zustindig. Der Einsatz
vom Simi-Stapelkran ist ein Weg zur smarten innerbetriebli-
chen Logistik. Er glattet die Materialfliisse, sorgt fiir eine opti-
male Nutzung der Betriebsfliche und schont das Material.

Optimale Nutzung der Betriebsflache

< Durch den Halbportal-Stapelkran konnte die ganze Hallenldnge
\ trotz mittigem Hallentrager zuginglich gemacht werden. Der

Pufferanschlag sowie die Schiene wurde bodeneben ausgestaltet
und sind so fiir Lkws und Stapler kein Hindernis. Hierzu musste
eine spezielle Fahrwegkonstruktion angefertigt werden, um die

Krafte korrekt auf den Puffer zu iibertragen.
Kombiniertes Lastaufnahmemittel sorgt fiir die Glattung des Materialflusses

Simi verfiigt iiber ein kombiniertes Lastaufnahmemittel von Gabel und Vakuumtraverse. Per Knopfdruck dreht der
Kranbediener die Gabeln um 90° ein und lisst die Vakuumtraversen zur Anwendung hinab. Die Vakuumtraverse
macht es nun moglich, schnell und einfach Bauteile in eine optimale Reihenfolge zu bringen. So werden Warte— und

Spitzenzeiten geglattet und die interne Logistik effizienter.
Schonender Umgang mit Transportgut

Der Transport durch enge Fahrgassen mit einem Stapler fithrt schnell zu Beschddigungen an Bauteilen. Simi arbeitet
von oben und beugt somit Beschidigungen vor. Ausserdem hat der Kranbediener durch die Funkfernsteuerung ei-

nen freien Blick auf das Transportgut und lauft mit dem Kran mit. Zudem hat es ein Kollisionsschutz.
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Digitalisierung und ausgekliigelte interne Logistik

Das Herzstiick der modernen Halle ist die Fertigungslinie mit
der Multifunktionsbriicke TW-MILL E von Technowood und
Kransysteme der Gersag fiir die innerbetriebliche Logistik rund

um die Fertigungsstrasse.

Insbesondere fiir Elementbauproduktion wurde Platz geschaf-
fen. So werden auf der neuen Fertigungsstrasse von riesigen
Holzplatten bis zu allen Beplankungen geméiss CAD-
Schnittstelle genestet, formatgefrist, gebohrt und befestigt. Es
ist ein hochautomatisiertes Fertigungswerk.

Ergonomie durch Konsolkrane mit Vakuumgerét

Die zwei Konsolkrane entlang der Fertigungslinie sind mit einem Vakuumhebegerit sowie einem Anschluss fiir eine
Einblasplatte fiir Dimmmaterial vorbereitet. Das Vakuumhebegerit eignet sich hervorragend fiir den horizontalen
Transport von Plattenmaterial bis 600 kg. Mit ihm werden Holz— und Gipsplatten auf der Fertigungslinie platziert.
Die Steuerung und der Bedienbiigel machen das Vakuumhebegerit angenehm im Handling.

Konsolkran bietet flexible Reichweite

Die Firma entschied sich bewusst fiir einen Konsolkran, so bleibt der Maschinentisch fiir die Endverarbeitung frei
zuganglich. Zusétzlich bietet es eine flexible Reichweite anstelle einer punktuellen Abdeckung.

Allrounder Tandem-Krane

Auf der oberen Hallenebene bewegen sich zwei Eintrager-Briickenkrane iiber die gesamte Hallenbreite entlang mit
einer Spannweite von jeweils 31 Meter auf Holzkranbahntriagern. Sie decken die innerbetriebliche Logistik fiir die
gesamte Halle ab und sind flexibel einsetzbar. Nebst dem Transport von Einzelbauteilen konnen durch den Einsatz
der vier Katzen Tandembetrieb bis zu 20 Tonnen schwere Pritschen vom Boden auf den Lkw verladen werden. Das

vereinfacht die Logistik der Fertigungsbauteile enorm.
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